Извещение 
о проведении открытого запроса предложений 
в электронной форме № 153757
по отбору организации на поставку товаров
 по номенклатурной группе:
Оборудование, инструменты и приспособления для строительства и монтажа газопроводов

	1
	лот:
	для нужд
	Публичное акционерное общество "ГАЗПРОМ ГАЗОРАСПРЕДЕЛЕНИЕ УФА"



	Лот 1
	

	Заказчик:
	Публичное акционерное общество "ГАЗПРОМ ГАЗОРАСПРЕДЕЛЕНИЕ УФА"

	Юридический адрес:
	450059, РБ, г.Уфа, ул.Новосибирская, 2, корп. 4

	Почтовый адрес:
	450059, РБ, г.Уфа, ул.Новосибирская, 2, корп. 4

	Фактический адрес:
	в соответствии с проектно-сметной документацией

	Адрес сайта в сети Интернет:
	www.gaz-servis.ru

	Адрес электронной почты:
	muslimov.d@bashgaz.ru

	Телефон:
	(347) 229-90-22

	Факс:
	8(347)2299022, доб.1212


[bookmark: _GoBack]
	№ п/п
	Наименование пункта
	Текст пояснений

	1 
	Способ закупки
	Открытый запрос предложений в электронной форме.

	2 
	Наименование 
Организатора, 
контактная информация
	Наименование: ООО «Газэнергоинформ»
Почтовый адрес: 196140, г. Санкт-Петербург, пос. Шушары, Петербургское ш., д. 66, корп. 2, лит. А, БЦ № 2, 4-й этаж
Телефон: (812) 775-00-47
Контактное лицо по техническим вопросам: Лютиков Александр Игоревич
Адрес электронной почты: 
info@gazenergoinform.ru 
Контактные данные  по Организационным и процедурным вопросам: 
электронный адрес –info@gazenergoinform.ru


	3 
	Адрес электронной площадки (сайта Торговой системы) в информационно-телекоммуникационной сети Интернет, на которой проводится открытый запрос предложений в электронной форме
	www.gazneftetorg.ru

	4 
	Предмет договора с указанием  количества поставляемого товара и места поставки товара
	Таблица из технического задания к закупочной процедуре 153757



	№
п/п
	Наименование предмета закупки
	Ед.изм.
	Количество
	Допустимость аналога
	Грузополучатель
	Место (адрес) поставки товара

	1
	Электрод сварочный Kobelco LB-52U D2.6мм
	Килограмм
	520
	Нет
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Технические характеристики предмета закупки
	ГОСТ 9467-75 тип Э50А
Поставляются в упаковках с указанием (завода изготовителя, размера электродов, № партии, даты изготовления).Наличие свидетельства НАКС.
Упаковка максимально обеспечивает сохранность электродов. Сварочные электроды упаковываются по 5 килограммов в коробки из высококачественного картона, обтянутого специальной термоусадочной пленкой.

	2
	Электрод сварочный Kobelco LB-52U D3.2мм
	Килограмм
	485
	Нет
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Технические характеристики предмета закупки
	ГОСТ 9467-75 тип Э50А
Поставляются в упаковках с указанием (завода изготовителя, размера электродов, № партии, даты изготовления).Наличие свидетельства НАКС.
Упаковка максимально обеспечивает сохранность электродов. Сварочные электроды упаковываются по 5 килограммов в коробки из высококачественного картона, обтянутого специальной термоусадочной пленкой.

	3
	Электрод сварочный УОНИ-13/55 D2.5мм
	Килограмм
	63
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	ГОСТ 9467-75, Э50А
Тип покрытия – основное
Упаковываются в пачку из микрогофрированного картона, запаянную в пластиковую пленку.
Поставляются с указанием (завода изготовителя,размера электродов, ГОСТА, даты изготовления, № партии).
Наличие свидетельства НАКС
Масса пачки: от 4,5 кг до 5 кг
Пачка желтого цвета
Сертификация НАКС
Год изготовления 2018
Технические характеристики:
Ток: = (+)
Пространственные положения при сварке: 1, 2, 3, 4, 6
Режимы прокалки: 350-400°С, 2 часа
Анализ металла шва
Номин. процент 0.07 %
Элемент C
Номин. процент 1.35 %
Элемент Mn
Номин. процент 0.50 %
Элемент Si
Номин. процент max 0.025 %
Элемент P
Номин. процент max 0.025 %
Элемент S
Типичные свойства при растяжении
Удлинение 22 %
Предел прочности 540 MPa
Предел текучести 420 MPa

	Технические характеристики предмета закупки
	ESAB
ТУ 1272-125-55224353-2013

	4
	Электрод сварочный УОНИ-13/55 D3мм
	Килограмм
	184,5
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	ГОСТ 9467-75, Э50А
Тип покрытия – основное
Упаковываются в пачку из микрогофрированного картона, запаянную в пластиковую пленку.
Поставляются с указанием (завода изготовителя, размера электродов, ГОСТА, даты изготовления, № партии).
Наличие свидетельства НАКС
Масса пачки: от 4,5 кг до 5 кг
Пачка желтого цвета
Сертификация НАКС
Год изготовления 2018
Технические характеристики:
Ток: =(+)
Пространственные положения при сварке: 1, 2, 3, 4, 6
Режимы прокалки: 350-400°С, 2 часа
Анализ металла шва
Номин. процент 0.07 %
Элемент C
Номин. процент 1.35 %
Элемент Mn
Номин. процент 0.50 %
Элемент Si
Номин. процент max 0.025 %
Элемент P
Номин. процент max 0.025 %
Элемент S
Типичные свойства при растяжении
Удлинение 22 %
Предел прочности 540 MPa
Предел текучести 420 MPa

	Технические характеристики предмета закупки
	ESAB
ТУ 1272-125-55224353-2013

	5
	Электрод сварочный УОНИ-13/55 D4мм
	Килограмм
	96
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	ГОСТ 9467-75, Э50А
Тип покрытия – основное
Упаковываются в пачку из микрогофрированного картона, запаянную в пластиковую пленку.
Поставляются с указанием (завода изготовителя, размера электродов, ГОСТА, даты изготовления, № партии). Наличие свидетельства НАКС
Масса пачки: от 6 кг до 6,5 кг
Пачка желтого цвета
Сертификация НАКС
Год изготовления 2018
Технические характеристики:
Ток: = (+)
Пространственные положения при сварке: 1, 2, 3, 4, 6
Режимы прокалки: 350-400°С, 2 часа
Анализ металла шва
Номин. процент 0.07 %
Элемент C
Номин. процент1.35 %
Элемент Mn
Номин. процент 0.50 %
Элемент Si
Номин. процент max 0.025 %
Элемент P
Номин. процент max 0.025 %
Элемент S
Типичные свойства при растяжении
Удлинение 22 %
Предел прочности 540 MPa
Предел текучести 420 MPa

	Технические характеристики предмета закупки
	ESAB
ТУ 1272-125-55224353-2013

	6
	Электрод сварочный Gold Spark WL-20-175 D2.4мм
	Упаковка
	1,5
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	Упаковка (10 шт,)
Наличие свидетельства НАКС.

	Технические характеристики предмета закупки
	ГОСТ 23949-80

	7
	Проволока сварочная присадочная D 1,0 мм
	Килограмм
	15
	Нет
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Технические характеристики предмета закупки
	Проволока круглого сечения из нержавеющей стали и сплавов, используется во время проведения сварочных работ на полуавтомате. Тип сварки: полуавтоматическая сварка MIG/MAG
Диаметр присадочной проволоки: 1,0 мм
Упаковка: пластиковая кассета с рядной намоткой: D100=1 кг, D200=5 кг, D300=15 кг
Катушка запаяна в полиэтиленовый чехол, и упакована в картонную коробку
Марки присадочной проволоки:
Марка стали по AWS (ГОСТ)
E308LSi/308L (04Х19Н9)

	8
	Проволока сварочная СВ-08Г2С D1.0мм
	Килограмм
	30
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	Для сварки в углекислом газе, газовых смесях и под флюсом низкоуглеродистых и низколегированных сталей, применяется в производстве
металлоконструкций, машиностроении, в судостроении по категории 2Y40 (СО2); 3Y40 (80% Ar + 20% CO2) для судостроительных сталей
нормальной и повышенной прочности категорий от А...до D и от А32 до Д40 вкл по ГОСТ Р 52927-2008.
Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием серы и фосфора обеспечивают
стабильное горение с минимальным разбрызгиванием, хорошую растекаемость металла и высокое качество сварного шва. РД-03-613-03 (НАКС),  ГОСТ 2246-70 (мотки до 100кг)
AI As C Cr Cu Mn Mo N Ni P S Si V
0,004 0,003 0,070 0,040 0,100 1,870 0,005 0,009 0,050 0,009 0,006 0,730 0,003
Механические свойства проволоки
Временное сопротивление разрыву, МПа Qв 1 287,00
Наличие свидетельства НАКС
Упаковывается в пленку, а затем гофрокоробку.
Свойства проволоки
Омедненная
Толщина медного покрытия МКМ не менее 0,20
Суммарное содержание меди % не более 0,25
Состояние поверхности проволоки, поверхность проволоки чистая, гладкая, без трещин, расслоений, плен, закатов, раковин, забоин окалины,
ржавчины, масла, технологической смазки и других загрязнений.

	Технические характеристики предмета закупки
	Изготавливается в соответствии с требованиями ГОСТ 2246-70,
ТУ 1227-015-50133500-2010

	9
	Проволока сварочная СВ-08А D2.0мм
	Килограмм
	120
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	Для автоматической сварки под флюсом углеродистых сталей с пределом текучести 235-285 МПа, для изготовления электродов, предназначенных для
сварки низкоуглеродистой и низколегированной стали.
Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием серы и фосфора обеспечивают
стабильное горение с минимальным разбрызгиванием, хорошую растекаемость металла и высокое качество сварного шва.(Кассета до 100кг)
Химический состав проволоки
AI C Cr Cu Mn N Ni P S Si
0,004 0,060 0,030 0,040 0,480 0,008 0,020 0,007 0,004 0,020
Механические свойства проволоки
Временное сопротивление разрыву, МПа Qв 900,00
Упаковывается в пленку, а затем гофрокоробку.
Свойства проволоки
Толщина медного покрытия МКМ не менее 0,20
Состояние поверхности проволоки, поверхность проволоки чистая, гладкая, без трещин, расслоений, плен, закатов, раковин, забоин окалины,
ржавчины, масла, технологической смазки и других загрязнений.

	Технические характеристики предмета закупки
	Изготавливается в соответствии с требованиями ГОСТ 2246-70,
ТУ 1227-016-50133500-2011

	10
	Проволока сварочная СВ-08А D3.0мм
	Килограмм
	15
	Да
	Филиал ПАО «Газпром газораспределение Уфа» - «Газкомплект»
	РБ, Уфимский р-н, Зубовский с-т, с.Зубово, ул.Аксакова, стр.1/1

	Значимые технические характеристики для оценки предложенных аналогов
	Для автоматической сварки под флюсом углеродистых сталей с пределом текучести 235-285 МПа, для изготовления электродов, предназначенных для
сварки низкоуглеродистой и низколегированной стали.
Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием серы и фосфора обеспечивают
стабильное горение с минимальным разбрызгиванием, хорошую растекаемость металла и высокое качество сварного шва. (Кассета до 100кг)
Химический состав проволоки
AI        As     C        Cr      Cu      Mn     N       Ni       P       S        Si
0,007 0,010 0,070 0,110 0,200 0,400 0,007 0,100 0,016 0,004 0,020
Механические свойства проволоки
Временное сопротивление разрыву, МПа Qв 709,00
Суммарное содержание меди % не более 0,25
Упаковывается в пленку, а затем гофрокоробку.
Свойства проволоки
Толщина медного покрытия МКМ не менее 0,20
Состояние поверхности проволоки, поверхность проволоки чистая, гладкая, без трещин, расслоений, плен, закатов, раковин, забоин окалины,
ржавчины, масла, технологической смазки и других загрязнений.

	Технические характеристики предмета закупки
	Изготавливается в соответствии с требованиями ГОСТ 2246-70;
ТУ 1227-016-50133500-2011



	№ п/п
	Наименование пункта
	Текст пояснений

	5 
	Сведения о начальной (максимальной) цене предмета закупки
	Начальная (максимальная)  цена предмета закупки для участников, не освобожденных от уплаты НДС (с НДС):

419 645,60 руб.

Начальная (максимальная)  цена предмета закупки для участников, использующих право на освобождение от уплаты НДС или не являющихся налогоплательщиками НДС (без  НДС):
355 631,86 руб.

	6 
	Срок предоставления Документации о запросе предложений
	До окончания срока подачи Заявок на участие в Запросе предложений.

	7 
	Место предоставления Документации о запросе предложений
	Документация о запросе предложений в электронной форме предоставляется на сайте Торговой системы «ГазНефтеторг.ру» в сети Интернет по адресу: www.gazneftetorg.ru.

Документация о запросе предложений в бумажной форме предоставляется по адресу: 196140, г. Санкт-Петербург, пос. Шушары, Петербургское ш., д. 66, корп. 2, лит. А, БЦ № 2, 4-й этаж.

	8 
	Порядок предоставления Документации о запросе предложений
	В электронном виде Документация о запросе предложений размещается на сайте Торговой системы «ГазНефтеторг.ру» в сети Интернет по адресу: www.gazneftetorg.ru.

	9 
	Наименование и сайт электронной торговой площадки,
на которой размещена Документация о запросе предложений
	Торговая система «ГазНефтеторг.ру» www.gazneftetorg.ru (далее – Торговая система).

	10 
	Плата за предоставление копии Документации о запросе предложений на бумажном носителе
	Не требуется.

	11 
	Место, дата и время начала,  дата и время окончания срока подачи Заявок на участие 
в Запросе предложений
	Заявка на участие в Запросе предложений подается в форме электронных документов через сайт Торговой системы.

Дата и время начала приема Заявок на участие в Запросе предложений: «17» апреля 2018 года с момента публикации Документации и Извещения  о запросе предложений  на сайте Торговой системы.

Дата окончания приема Заявок на участие в Запросе предложений: «27» апреля 2018 года, 11:59 (время московское). 


	12 
	Место, дата и время открытия доступа к заявкам на участие в Запросе предложений, поданным в форме электронных документов на сайт Торговой системы
	Открытие доступа к Заявкам на участие в Запросе предложений, поданным в форме электронных документов, производится в автоматическом режиме на сайте Торговой системы: «27» апреля 2018 года, 12:00 (время московское).


	13 
	Место и дата рассмотрения Заявок участников   Запроса предложений и подведения итогов Запроса предложений
	196140, г. Санкт-Петербург, пос. Шушары, Петербургское ш., д. 66, корп. 2, лит. А, БЦ № 2, 4-й этаж.

Рассмотрение Заявок: не позднее «04» мая 2018 года 13.00 (время московское).
Подведение итогов: не позднее «04» мая 2018 года 14.00 (время московское). 
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	Требование о предоставлении обеспечения заявок на участие в запросе предложений и исполнения  условий договора
	В соответствии с Документацией о запросе предложений.

	15 
	Сведения о праве Заказчика вносить изменения в Извещение о проведении запроса предложений в документацию о запросе предложений
	Заказчик имеет право вносить изменения в Извещение о проведении запроса предложений и Документацию о запросе предложений в любое время до истечения срока подачи Заявок на участие в Запросе предложений, а также отказаться от проведения Запроса предложений в любое время до подведения его итогов.
Заказчик имеет право не заключать Договор по результатам проведения Запроса предложений.
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	Дата публикации Извещения
	«17» апреля 2018




Запрос предложений не является торгами (конкурсом, аукционом) или публичным конкурсом в соответствии со статьями 447 – 449 части первой и статьями 1057 – 1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации, и не накладывает на Организатора и Заказчика обязательств, установленных указанными статьями Гражданского кодекса Российской Федерации.
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